LINCOLN 8 Wearshield Mangjet (e)

Clasificacion

AWS A5.13: E Fe Mn-A
DIN 8555 : E 7-UM-200 KP

Descripcion General

Electrodo de recargue, de revestimiento basico que deposita un material al 14% de Mn que endurece
rapidamente por trabajo, bajo fuertes impactos.
Rendimiento 140%

Posiciones de soldadura Tipo corriente
E I — ITﬁZ H CA/CC elec. +/-
ISO / ASME PA/1G PB/2F PC/2G PF/3G PE/AG
Aplicaciones
Trituradoras de mandibulas Martillos de molinos
Cruces de vias Dragas

Composicion quimica (% en peso), del metal depositado
C Mn Cr
0,7 15 3,7

Propiedades mecanicas del metal depositado

Dureza:

Bruto de soldadura : 210 HB
Endurecido por trabajo : 450 HB

Empaquetados, tamaiios e identificacion

Didmetro (mm) 3,2 4,0
Longitud (mm) 350 350
Unidad: Paquete
Piezas /unidad 53 24
Peso neto/unidad (Kg) 2.5 2.5
Marcaje : Wearshield Mangjet (e) Color punta: Violeta

Nota: Lincoln KD,S.A. se reserva el derecho de modificar sin previo aviso las caracteristicas de los productos presentados en este
documento, y puede considerarse tinicamente como guia de consulta.
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Consejos de utilizacion

Con preferencia usar CC+.

En técnica oscilante, limitar el ancho del cordén a 12-20 mm.
No precalentar el material base.

Evitar temperaturas superiores a 260°C

Parametros de soldadura

Tamafio Corriente
Diam.x long. Rango
(mm) (A)
3,2x350 95-105

4,0x350 130-140




