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Clasificacion

UNE-EN 760: SA AF 2 64Cr DC
Descripcion Gener al

Flux para la soldadura de aceros inoxidables con aceros a carbono.

Compensa la pérdida de Cromo y aumenta su contenido en el metal depositado.
Aplicable en donde se necesite mayor ferrita en el metal depositado.

Para |as primeras capas en aceros a carbono con alambres super aleados.

Composicion quimica (% en peso), tipica

Fluoruros SO, Al,0q

40 10 35

Caracteristicas del flux

Intensidad méax. ( 1 hilo) 700 A
Tipo de corriente CcC
Indice de Basicidad (Boniszewski) 1,7
Velocidad de solidificacion ata
Densidad 1 Kg/dm?
Granulometria 1-16
Empaquetado
Tipo Peso (Kg)
Saco 25

Nota: Lincoln KD,S.A. sereserva el derecho de modificar sin previo aviso las caracteristicas de los productos presentados en este

documento, y puede considerarse Unicamente como guia de consulta
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Homologaciones

Hilo ABS BV DNV TOV UDT
LNS309L + + + + +
LNS 4462 + +
Composicion quimica tipica, del metal depositado (% en peso)
Hilo C Mn S Cr Ni Mo N Cu W FN
LNS309L 003 14 06 25 122 15-20
LNS 4462 003 09 07 23 94 26 012 40-60
LNSZeron100X 003 06 05 26 95 36 020 07 06 30-60
Propiedades mecanicas tipicas del metal depositado
Hilo 0,2%Lim.Elést. R.Traccion  Alargamiento Impacto ISO-V (J)
(N/mm?) (N/mm?) (%) -20°C -40°C
LNS 309L 415 595 28 71
LNS 4462 640 780 26 60 50
LNSZeron100X 670 880 25 70 45




