LINCOLN LNT Al Mg 4,5 Mn

Clasificacion
AWS A5.10: ER 5183
ISO 18273: Al 5183

Descripcion General

Varilla pafa la soldadw@a TIG de aleaciones dduminio de alta esistencia y @licaciones a baja tempura (-196°C).
Gases de Roteccion (sgun EN 439)

Gas Inerte Ar 100% 11

Homologaciones

GL TOV UDT BV DNV LR ABS
AMg45Mn  + + UP 5183 5083 5183
Composicion quimica tipica del alambe (% en peso)
Al Mn Si Cr Ti Mg Fe Zn
Resto 0,8 0,1 0,15 0,02 4,5 0,2 0,15

Propiedades mecéanicas del metal desitado, valores tipicos

Condicion Gas 0,2% Lim. Elastico Carga de Rotura Alargamiento Resiliencia ISO-V(J)
(N/mnw) (N/mnm) (%) +20°C

Sin tratamiento
Valores tipicos 11 150 290 25 40

Propiedades Fisicas

Rang de Fusion 568-638°C
Densidad : 2,400 g/cfraprox.

Materiales a soldar

Aleaciones de Aluminio forjado

DIN 1725-1 W.Nr. Int.Reg.Nr.
Al Mg 3 3.3535 5754
Al Mg 4,5 Mn 3.3547 5083
Al Mg 5 3.3555 6082
Al Mg Si 1
DIN 1725-2 Int. Cast.Nr.
G-AlMg 3 3.3541
G-AlMg 3Si 3.3241 512.0
G-AlMg 5 3.3561 B535.0
G-AlMg 5 Si 3.3261
Embalaje
Tipo Peso Diamedr(mm) 2,0 24 32 4,0
Paquete 5 Kg X X X X

Nota: Lincoln KD,S.A. se reserva el derecho de modificar sin previo aviso lactaristicas de los @uluctos presentados en este
documento, y puede considesariinicamente como guia de consulta.
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