LINCOLN 8 LNT Al 99.5

Clasificacion
AWS A5.10: ER 1100
ISO 18273: Al 1080 A* *Desviaciones : ver comentarios

Descripcion General

Varilla pam la soldadwux TIG del Aluminio puo con un 0,5% méaximo de elementos de aleacion.

Gases de Poteccion (sgun EN 439)

Gas Inerte Argoén 100% 11

Homologaciones

UbT ABS CWB LR DNV BV GL TOV

+ + + + + + + +
Composicion quimica tipica de la arilla (% en peso)
Al Mn Si Cu Ti Zn

Resto <0,01 0,05 0,05 0,04 0,02

Propiedades mecanicas del metal gesitado, valores tipicos

Condicion Gas 0,2% Lim. Elastico Carga de Rotura Alargamiento
(N/mnre) (N/mrm?) (%)

Sin tratamiento
Valores tipicos 11 30 80 40

Propiedades Fisicas

Rang de Fusién 647-658°C
Densidad : 2,700 g/céraprox.

Materiales a soldar

DIN 1712-3 W.Nr. Int.Reg.Nr.
Al 99,9 3.0305 1090 A
Al 99,8 3.0285 1080 A
Al 99,7 3.0275 1070 A
Al 99,5 3.0255 1050 A
E-Al 3.0257 1350 A
Al 99 3.0205 1200
Embalaje
Tipo Peso Didmetr(mm) 2,0 24 32 40
Paquete 5 Kg X X X X
Comentarios
Desviaciones : Composicién quimica : Cu = 0,05-0,20% ISO : 0,03% max.

Nota: Lincoln KD,S.A. se reserva el derecho de modificar sin previo aviso lactaristicas de los @uluctos presentados en este
documento, y puede considesariinicamente como guia de consulta.

MDS LNT Al99.5 0




