LINCOLN 8 LNM 307

Clasificacion
AWS A5.9: ER 307*
UNE-EN 12072: G 18 8 Mn * Desviaciones ver comentarios

Descripcion General

Hilo macizo inoxidable par la soldadwx de acess dificilmente soldables.
Usado nuy a memdo como cpa intemedia en plicaciones deecargue.

Gases de Poteccion (sgun EN 439)

Gas Mezcla  Ar+1-3%Q M13
Gas Mezcla Ar +2% CO, M12

Homologaciones

TOV  UDT
¥ +
Composicion quimica tipica del alambe (% en peso)
C Mn Si Cr Ni
0,08 7,1 0,8 19,2 9

Propiedades mecanicas del metal gesitado, valores tipicos

Condicion Gas 0,2% Lim. Elastico Carga de Rotura Alargamiento Resiliencia ISO-V
(N/mnre) (N/mrmg) (%) +20°C -120°C

Sin tratamiento

Requerido AWS min. -- 590 30 - --
Requerido EN min. 350 500 25 -- -
Valores tipicos M13 400 630 40 80 50

Materiales a soldar

Diferentes gados de acercomo :Chgpas de lindaje
Aceros templados idayendo aceros dificilmente soldables
Aceros austeniticos no rgaéticos
Aceros austeniticos al maageso endurecibs por tabajo
Uniones de aces disimilares (Acay al Carbono coAceros Inoxidables)

Embalaje
Tipo Peso Diametr(mm) 10 12
Bobina ( B300) 15 Kg X X
Comentarios

Desviaciones Composiciéon quimica:  Mn:6,5-7,5 AWS : Mn=3,3-4,75
Cr:18,0-20,0 AWS: Cr=19,5-22,0

Nota: Lincoln KD,S.A. se reserva el derecho de modificar sin previo aviso lactaristicas de los @uluctos presentados en este
documento, y puede considesariinicamente como guia de consulta.
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